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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Verfahren zur Herstellung eines hebelartigen Nockenfoigers 
(57) Vorgeschlagen ist ein Verfahren zur Herstellung eines 

hebelartigen Nockenfoigers (2) aus dunnwandigem 

Leichtbauwerkstoff wie Blech, mit zwei parallelen Seiten- 

wanden (12a, 12b), die gemeinsam mit einem diese ver- 

bindenden Querbalken (11) im Querschnitt eih U-formi- 

ges Profil bilden und von dem Gaswechselventil weg wei- 

sen, wobei zwei fingerartige Laschen (5a, 5b) zur Aufnah- 

me eines Schaftendes des Gaswechselventils vorgesehen 

sind, die als um 180° auf eine Unterseite (9) des Querbal- 

kens (11) gebogene Verlangerung der Seitenwande (12a, 

12b) an einer Stirnseite (3) des Nockenfoigers (2) ausge- 

bildet sind, gekennzeichnet durch folgende Schritte, de- 

nen weitere Schritte zwischengelagert sein konnen: 

a) Ausstanzen einer Platine (1) aus dem Blech, wobei die 
Laschen (5a, 5b), bezogen auf eine Langsmittelachse (4) 
des Nockenfoigers (2), einen spiegelbildlich nach auften 
gebauchten, bogenformigen Verlauf haben, 

b) Biegen bzw. Tefziehen der Seitenwande (12a, 12b), 
derart, dass diese orthogonal zu dem Querbalken (1 1 ) ver- 
laufen und 

c) Biegen der Laschen (5a, 5b) auf die Unterseite (9) des 
Querbalkens (1 1). 

Durch das Ausstanzen der Laschen (5a, 5b) gemafc Ar- 
beitsschritt a) mit bogenformigem Verlauf ist der Blech a fa- 
fall verringert, da die Platinenlange verkurzt ist. 
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Beschreibung 

Gebiet der Erfindung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines hebelartigen Nockenfolgers gemaB dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 bzw. bezieht sich die Erfindung auf ei- 
nen Blechrohling in Form einer Platine zur Bildung eines 
hebelartigen Nockenfolgers gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 4. 

Hintergrund der Erfindung 

[0002] Ein derartiger Nockenfolger geht aus der DE- 
OS 198 11 658 hervor. Dieser hat an einer Stirnseite zwei 
fingerartige Laschen. Die Laschen sind als Verlangerung 
von Seitenwanden des Nockenfolgers ausgebildet und auf 
seine Unterseite gebogen. Zwischen den Laschen ist ein 
Gasweehselventil aufnehmbar. Beim Ausstanzen einer Pla- 
tine zur Herstellung des Nockenfolgers entsteht unnotig viel 
Materialabfall. Dieser riihrt von der relativ groBen Lange 
der Laschen her. Im Stand der Technik wird eine derartige 
Platine aus einem Blechband gestanzt, wobei die Laschen 
gerade und parallel ausgebildet sind (siehe beispielsweise 
DE-OS 198 10 462, Fig. 4). Dies erhoht unnotig die Plati- 
nenlange. Somit konnen uber die Lange des Bandes gesehen 
nur eine ungenugend groBe Zahl von Platinen erzielt werden 
kann. Der vorgenannte Stanzabfall erhoht unnotig die Mate- 
rialkosten. 

Aufgabe der Erfindung 

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren 
zur Herstellung eines hebelartigen Nockenfolgers aus diinn- 
wandigem Leichtbauwerkstoff wie Blech vorzuschlagen 
bzw. einen Blechrohling zu schaffen, bei dem die eingangs 
beschriebenen Nachteile mit einfachen Mitteln beseitigt 
sind. 

Zusammenfassung der Erfindung 

[0004] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Verfahrensmerkmale des kennzeichnenden Teils des An- 
spruchs 1 bzw. durch die Merkmale des kennzeichnenden 
Teils des nebengeordneten Anspruchs 4 gelost. 45 
[0005] Durch den gebogenen Verlauf der Laschen ist die 
Platine deutlich kurzer als die aus dem Stand der Technik 
vorbekannten. Somit verringert sich significant der Stanzab- 
fall. Dies ist insbesondere dann zu verzeichnen, wenn die 
Platine aus einem Blechband ausgeschnitten wird. Des Wei- 50 
teren ist festzuhalten, dass durch den in den Laschen schon 
enthaltenen Biegeradius die letztendliche Biegeoperation 
fiir die Laschen auf die Unterseite sich weniger aufwandig 
und materialbelastend darstellt. 

[0006] Enden der Laschen sind mit Ansatzen versehen, 55 
welche nach dem Biegen der Laschen auf die Unterseite des 
Querbalkens als SchweiBansatze zur Verbindung mit der 
Unterseite dienen. Somit erfahren die Laschen auf einfache 
Art und Weise eine hervorragende Lagefixierung am Nok- 
kenfolger in dessen Querrichtung. 60 
[0007] Dadurch, dass ein Scheitelpunkt der vorzugsweise 
mit ihren Enden auf eine LangsmittelachSe der Platine zu 
weisenden Laschen innerhalb einer Schnittbreite der Platine 
liegt, kann ein relativ schmales Blechband verwendet wer- 
den. Die Breite der gesamten Werkstiickhalterung ist somit 65 
ebenfalls vorteilhaft niinimiert. 

[0008] Die yorgeschlagene U-Form des Nockenfolgers 
yerleiht diesem eine hervorragende Steifigkeit. Insbeson- 
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dere ist an einen Nockenfolger gedacht, welcher als 
Schlepp- oder Kipphebel ausgebildet ist. Ferner ist jedoch 
auch ein Schwinghebel vorgesehen. 

[0009] Zwar ist es vorgeschlagen, den Laschen einen nach 
•5 auBen gebauchten, bogenartigen Verlauf zu geben, denkbar 
ist es jedoch auch, die Laschen nach innen auszubauchen, so 
dass sich deren Scheitelpunkte unmittelbar gegeniiberiie- 
gen. 

[0010] Die Enden der Laschen an der flachen Platine sind 
10 in gewissem MaBe beabstandet. Dieser Abstand ist als 
Zwangsbreite fiir das Stanzwerkzeug zu sehen. Auch kon- 
nen AuBenseiten der Laschen nicht direkt, wie anspruchsge- 
maB vorgeschlagen, als Verlangerung von Langsseiten der 
Platine hergestellt sein, sondern die Laschen konnen auch, 
15 bezogen auf die Stirnseite, etwas eingeruckt hergestellt wer- 
den. 

[0011] Denkbar und mit vom Schutzumfang der Erfindung 
einbezogen sind eine Vielzahl von Profilquerschnitten fur 
den Nockenfolger, wie beispielsweise auch komplett bzw.. 
20 annahemd flache. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

[0012] Die Erfindung ist zweckmaBigerweise anhand der 
25 Zeichnung naher beschrieben. Es zeigen: 

[0013] Fig. 1 eine ausgestanzte Platine fur einen Nocken- 
folger mit gebogenen Laschen; 

[0014] Fig. 2 einen Langsschnitt durch den fertigen Nok- 
kenfolger und 

30 [0015] Fig. 3 eine Draufsicht auf den Nockenfolger ge- 
maB Fig. 2. 

Ausfuhrliche Beschreibung der Zeichnung 

35 [0016] Fig. 1 zeigt einen Blechrohling in Form einer Pla- 
tine 1 zur Bildung eines hebelartigen Nockenfolgers 2, wie 
er in den Fig. 2, 3 offenbart ist. Dieser Nockenfolger 2 ist 
hier als Schlepphebel ausgebildet, und soil zur Beaufschla- 
gung eines Gaswechselventils einer Brennkraftmaschine 
40 dienen. 

[0017] Die Platine 1 nach Fig. 1 ist sinnvollerweise in 
Draufsicht dargestellt. Dabei hat sie einen im wesentlichen 
rechteckformigen Verlauf. Offenbart ist der Zustand wah- 
rend des Hers tell verfahrens des Nockenfolgers 2, wie er un- 
mittelbar nach dem Ausstanzen der Platine 1 aus Blech, bei- 
spielsweise aus Blechband vorliegt. 

[0018] An eirier Stirnseite 3 der Platine 1 sind zwei in Be- 
zug auf eine Langsmittelachse 4 der Platine 1 gleichbeab- 
standete Laschen 5a, 5b angebunden. In ausgeschnittenem 
Zustand der Platine 1 haben die Laschen 5a, 5b gleich den 
gebogenen Verlauf, wie er durch die unterbrochene Vollinie 
in Fig. 1 dargestellt ist. Die gerade dargestellten Laschen 
stehen fiir die bis hedge Ausfuhrungsform. Es ist zu erken- 
nen, dass die Laschen 5a, 5b nach auBen gebaucht sind, wo- 
bei deren Scheitelpunkte 6a, 6b innerhalb einer Schnittbreite 
der Platine 1 liegen. 

[0019] An Enden 7a, 7b der Laschen 5a, 5b sind Ansatze 
8a, 8b ausgebildet. Uber diese soil nach dem Biegen der La- 
schen 5a, 5b auf eine Unterseite 9 eines Querbalkens 11 des 
Nockenfolgers 2 eine SchweiB verbindung mit der Unter- 
seite 9 erfolgen. Die Laschen 5a, 5b sind so ausgebildet 
dass deren AuBenseiten 13a, 13b eine Verlangerung von 
Langsseiten 14a, 14b der Platine 1 bilden. 
[0020] Uber die gemaB Fig. 1 etwa in Mitte der Platine 1 
liegende Ausnehmung 10 ist letztendlich eine Rollentasche 
an dem Querbalken 11 realisiert, auf die an dieser Stelle je- 
doch nicht naher eingegangen wird. 

[0021] ^ Nachdem das in Fig. 1 gezeigte Profil der Platine 1, 
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mit den gebogenen Laschen 5a, 5b ausgestanzt wurde, er- 
folgt ein Biegen der Seitenwande 12a, 12b derartig, dass 
diese zwischen sich den Querbalken 11 einschlieBen und 
dass insgesamt der Nockenfolger 1 im Querschnitt ein U- 
Profil besitzt. In einern spateren Arbeitsgang findet ein Bie- 
gen der Laschen 5a, 5b auf die Unterseite 9 des Nockenfol- 
gers 2 statt, so wie es am besten aus Fig. 2 fur den Fachmann 
hervorgeht. Nach letztgenanntem Vorgang werden die La- 
schen 5a, 5b schlieBlich uber ihre Ansatze 8a, 8b mit der Un- 
terseite 9 durch die genannte Sen weiBverbindung gekoppelt. 
[0022] Dadurch, dass die Laschen 5a, 5b im ausgestanzten 
Zustand derPlatine 1 einen gebogenen Verlauf haben, ist die 
Lange der gesamten Platine 1 significant verkurzt. Dies 
fuhrt zu einer erheblichen Einsparung von B lech werks toff 
in der GroBserienfertigung. 
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Bezugszahlen 


1 Platine 

2 Nockenfolger 

3 Stirnseite 

4 Langsmittelachse 
SaLasche 

5b Lasche 

6a Scheitelpunkt 

6b Scheitelpunkt 

7a Ende 

7bEnde 

8a Ansatz 

8b Ansatz 

9 Unterseite 

10 Ausnehmung 

11 Querbalken 
12a Seitenwand 
12b Seitenwand 
13a AuBenseite 
13b AuBenseite 
14a Langsseite 
14b Langsseite 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines hebelartigen Nok- 
kenfolgers (2) aus dunnwandigem Leichtbauwerkstoff 
wie Blech, insbesondere zur Beaufschlagung wenig- 
stens eines Gaswechselventils einer Brennkraftma- 
schine, mit zwei parallelen Seitenwanden (12a, 12b), 
die gemeinsam.mit einem diese verbindenden Querbal- 
ken (11) im Querschnitt ein U-formiges Profil bilden 
und von dem Gaswechselventil weg weisen, wobei 
zwei fingerartige Laschen (5a, 5b) zur Aufnahme eines 
Schaftendes des Gaswechselventils vorgesehen sind, 
die als um 1 80° auf eine Unterseite (9) des Querbalkens 
(11) gebogene Verlangerung der Seitenwande (12a, 
12b) an einer Stirnseite (3) des Nockenfolgers (2) aus- 
gebildet sind, gekennzeichnet durch folgende 
Schritte, denen weitere Schritte zwischengelagert sein 
konnen: 

a) Ausstanzen einer Platine (1) aus dem Blech, 
wobei die Laschen (5a, 5b), bezogen auf eine 
Langsmittelachse (4) des Nockenfolgers (2), ei- 
nen spiegelbildlich nach auBen gebauchten,. bo- 
genforrnigen Verlauf haben, 

b) Biegen bzw. Tiefziehen der Seitenwande (12a, 
12b) derart, dass diese orthogonal zu dem Quer- 
balken (11) verlaufen und 

c) Biegen der Laschen (5a, 5b) auf die Unterseite 
(9) des Querbalkens (11). 
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2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass Enden (7a, 7b) der Laschen (5a, 5b) Ansatze 
(8a, 8b) haben, uber welche eine Sen weiBverbindung 
mit der Unterseite (9) des Querbalkens (11) erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Laschen (5a, 5b) derartig auf die Un- 
terseite (9) des Querbalkens (11) gebogen sind, dass sie 
dort zumindest annahernd am Querbalken (11) anlie- 
gen. 

4. Blechrohiing in Form einer Platine (1) zur Bildung 
eines hebelartigen Nockenfolgers (2), welcher insbe- 
sondere zur Beaufschlagung wenigstens eines Gas- 
wechselventils einer Brennkraftmaschine vorgesehen 
ist, mit im wesentlichen rechteckahnlicher Geometrie 
in Draufsicht, wobei von einer Stirnseite (3) zwei fin- 
gerartige Laschen (5a, 5b) ausgehen, die in Bezug auf 
eine Langsmittelachse (4) der Platine (1) spiegelbild- 
lich sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Laschen 
(5a, 5b) einen spiegelbildlich nach auBen gebauchten, 
bogenartigen Verlauf haben. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder Blechrohiing nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schei- 
telpunkt (6a, 6b) des Bogens der Laschen (5a, 5b) in- 
nerhalb einer Schnittbreite der Platine (1) liegt. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder Blechrohiing nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Laschen 
(5a, 5b) derartig an die Stirnseite (3) der Platine (1) an- 
gebunden sind, dass deren AuBenseiten (13a, 13b) eine 
Verlangerung von Langsseiten (14a, 14b) der Platine 
(1) bilden. 
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